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INTRODUCAO AQS
ALUMINIOS TECNICOS

Lorem ipsum dolor sit amet, consectetur adipiscing elit. Proin euismod vehicula nisl vel tristique. Nullam
finibus viverra purus, eu ultricies sapien placerat nec. Maecenas in lorem ut metus ultrices gravida vulputate
quis magna. Proin rhoncus feugiat justo, vel aliquam risus lobortis ut. Vivamus varius blandit nibh, at mattis
diam gravida quis. Orci varius natoque penatibus et magnis dis parturient montes, nascetur ridiculus mus.
Integer mattis, dolor eu lobortis laoreet, ante elit condimentum neque, vel convallis lectus lectus nec tortor.
Sed imperdiet urna mi, in feugiat nisl ultrices id.

0 ALUMINIO OFERECE BASTANTES
DE BENEFICIOS

- Baixa massa e material de ferramentas considera-
coes de manuseio: A densidade do aluminio é trés
vezes menor que o de aco, o que resulta em menor
estresse na maquina de moldagem, que em troca
pode estender o seu vida Util da maquina.

- Excelente maquinabilidade: Moldes podem ser
feitos em um terco do tempo exigido pelo aco.

- Excelente condutividade térmica: Resfriamento
consideravelmente mais curto vezes; consequente-
mente acelerando até o tempo de processamento e
melhorando a estabilidade da peca

- Muito boa condutividade elétrica: \Velocidades mais

altas podem ser alcancadas no processo de maquina-
cdo de descarga elétrica (centelha de erosao)
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ALUMINIOS vs ACO

LIGACAO ENTRE REMOCAO DE MATERIAL TAXA E VELOCIDADE

A maquinacdo é indispensavel para a producdo de moldes. Para apoiar este propésito, dados sdo fornecidos
abaixo sobre as taxas de corte, e velocidade da ferramenta e taxas de avanco.

Definicao de remocédo de material ou

taxa de corte [Q]

A taxa de remocao de material, Q, é o volume de
material removido do peca por maquinacao, sob a
forma de chips, em um periodo fixo de tempo.
Esta € uma medida importante fabricacao, como a
produtividade de ferramentas e maquinas podem
ser medidas e comparados por este método.

Taxa de remocao:
Q=vf-ap-ae/1.000 [cm3/ min]
vf = taxa de avanco [mm / min]
ap = avanco axial [mm]

ae = alimentacdo radial [mm]

Definicdo de velocidade [n]
A velocidade é o nimero de rotacdo movimentos
da ferramenta por minuto.

Velocidade do fuso:

n=vc-1.000 / (- Dc) [1/ min]

vc = velocidade de corte [m / min]
Dc = didmetro da ferramenta [mm]

Definicdo de alimentacao de dentes [fz]

A alimentacao dos dentes é a direcdo da ferramen-
ta em relacao a aresta de corte e é selecionada
com base na capacidade de carga a aresta de corte
da ferramenta e o material para ser maquinado.

Alimentacao de dentes:
fz=vf/(z-n)[mm]

vf = taxa de avanco [mm / min]
Zz = nuimero de arestas de corte
n = alimentacédo do fuso [1/ min]
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LIGAS ESPECIAIS
|

LIGAS ESPECIAIS

Alumold-500®
Certal®

Certal SPC®
Hokotol®
Weldural®
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LIGAS ESPECIAIS

ALUMOLD-500°

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
Minimo - - = = = - - - _

Maximo 0.04 0.08 1.6 - 2.4 - 6 - Resto

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICA(;ﬁES

® Excelente mecanizacao e polimento ® Moldes de injeccdo - sopro

® Boa estabilidade dimensional e altas propriedades
mecénicas (isento de tensbdes)

Moldes para termo - conformados

®
® Placas de bases finais
[

® Boa soldablidade (facil reparacao) Componentes de maquinas sujeitas a elevados

® Elevada dureza esforcos mecanicos

Moldes para brinquedos e indUstria automovel
@® Utensilios industriais e suportes

® (Guias mecanicas

POLIMENTO CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINNEL
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LIGAS ESPECIAIS

~
PROPRIEDADES MECANICAS ]
<
(W)
VALORES MINIMOS GARANTIDOS VALORES MECANICOS TIPICOS POR DIFERENTES ESPESSURAS E
ESPESSURAS Rp0.2 A50 ESPESSURAS Rp0.2 ﬂ
(de...até) (MPa) (MPa) (CH) (de...até) (MPa) (MPa) %) ‘2
(&)
25-76.2 mm 25-76.2 mm -
76.2 - 127 mm 550 497 4 76.2 - 127 mm 580 530 6 185
127 - 152.4 mm 540 476 2.5 127 - 152.4 mm 570 520 4 180
152.4 - 203.2 mm 525 473 1 152.4 - 203.2 mm 555 510 2 180
203.2 - 254 mm 405 455 1 203.2 - 254 mm 535 490 15 175
254 - 305 mm 470 435 0.5 254 - 305 mm 510 470 1.5 175
PROPRIEDADES FiSICAS
Densidade 2.82g/cm?
Maodulo de Elasticidade 72 000 MPa
Coeficiente de dilatac&o Linear 23710°K"
Condutividade térmica 153 W/mK
Condutividade elétrica 18 - 22 MS/m
PLACAS TOLERANCIAS
ESPESSURA LARGURA ESPESSURA | TOLERANCIA NIVELAMENTO
(mm) (mm) ESPESSURA 1 | oNGITUDINAL | TRANSVERSAL
25-76.2 1500 25-50.8 +1.9/-0 mm 0.2% 0.2%
76.2 -101.6 1500 50.8-76.2 +2.2/-0 mm 0.2% 0.2%
101.6 - 152.4 1000 76.2 - 203.2 +3.2/-0 mm 0.2% 0.2%
152.4 - 203.2 750
150 - 305 +10/-0 mm 0.1% 0.1%
152.4 - 203.2 1500
203.2 - 305 1450
Outras medidas disponiveis
sob pedido
CORTAMOS QUALQUER

MEDIDA SOB PEDIDO!
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LIGAS ESPECIAIS

CERTAL®

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as propriedades de
excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que as torna ideiais
para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
Minimo - - 0.5 0.1 2.6 0.1 4.3 - -

Maximo 0.5 05 1.0 0.4 3.7 0.3 52 = Resto

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICA(;ﬁES

® Excelente mecanizacao e polimento ® Moldes de injeccdo - sopro

® Boa estabilidade dimensional e altas propriedades
mecénicas (isento de tensbdes)

Moldes para termo - conformados

®
® Placas de bases finais
[

® Boa soldablidade (facil reparacdo) Componentes de maquinas sujeitas a elevados

® Elevada dureza esforcos mecanicos

Moldes para brinquedos e indUstria automovel
@® Utensilios industriais e suportes

® (Guias mecanicas

POLIMENTO CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINNEL
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LIGAS ESPECIAIS

PROPRIEDADES MECANICAS v
VALORES MINIMOS GARANTIDOS VALORES MECANICOS TIPICOS POR DIFERENTES ESPESSURAS E
= S ;
(de...até) (MPa) (MPa) (CH) (de...até) (MPa) (MPa) (%) 2
79-12.5mm 540 460 8 g
79 -25mm 555 495 9 170
12.5-25mm 540 460 8
25-50 mm 530 460 7
25-100 mm 550 495 8 165
50 -100 mm 500 420 6
100 - 140 mm 490 400 6 100 - 140 mm 545 490 7 165
PROPRIEDADES FiSICAS
Densidade 2.76 g/cm?
Mddulo de Elasticidade 72 000 MPa
Coeficiente de dilatacao Linear 23.610° K"
Condutividade térmica 120 - 150 W/mK
Condutividade elétrica 18 - 22 MS/m
PROGRAMA DE FABRICO
PLACAS
(mm) (mm)
79-70 2020
70 - 80 1900
80 -90 1820
90 - 100 1520
100 - 110 1400
110 - 120 1270
120 - 132 1020
132 - 140 930
CORTAMOS QUALQUER

MEDIDA SOB PEDIDO!
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LIGAS ESPECIAIS

CERTAL SPC®

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as propriedades
de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que as torna
ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
_ _ 0.5 = 2.6 - 4.3

Minimo

0.15 -
Maximo 0.25 0.25 1 0.1 3.7 0.1 52 0.25 0.15

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICA(;()ES

® Excelente maguinacao ® Blocos de distribuicao hidraulica

® Boa estabilidade de forma e altas propriedades
mecanicas uniformes (na espessura da placa)

Moldes de injeccao e compressao de plasticos

Moldes de injeccao - sopro
® Alta condutividade térmica (ciclos mais curtos) e

possibilidade de pecas com maior espessura Moldes para termo-conformados

® Resisténcia uniforme Placas de bases finais
Componentes de maquinas
Moldes para brinquedos e indUstria automadvel

Utensilios industriais e suportes relacionados

Guias mecanicas

CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINNEL
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LIGAS ESPECIAIS

~
PROPRIEDADES MECANICAS v
<
()
VALORES MINIMOS GARANTIDOS VALORES MECANICOS TIPICOS POR DIFERENTES ESPESSURAS E
ESPESSURAS Rp0.2 A50 ESPESSURAS Rp0.2 A50 &
(de...até) (MPa) (MPa) CH) (de...até) (MPa) (MPa) (%) 2
o
150 - 240 mm 150 - 240 mm -
240 - 305 mm 490 430 2 240 - 305 mm 520 450 5 140
PROPRIEDADES FiSICAS
Densidade 276 g/cm?
Médulo de Elasticidade 72 000 MPa
Coeficiente de dilatacao Linear 23.610° K"
Condutividade térmica 150 W/mK
Condutividade elétrica 18 - 22 MS/m
PLACAS
ESPESSURA | DIMENSOES
(mm) (mm)
ESTADO T651
150 - 170 1020 x 2020
ESTADO T652
150 - 305 1520 x 3020
Outras medidas disponiveis
sob pedido
TOLERANCIAS
ESPESSURA | TOLERANCIA | TOLERANCIA TOLERANCIA NIVELAMENTO | NIVELAMENTO
(mm) ESPESSURA LARGURA COMPRIMENTO | LONGITUDINAL § TRANSVERSAL
ESTADO T651
150 - 170 +3.2/-0 mm +5/-0 mm +10/-0 mm 2mm/ m 2mm/ m
ESTADO T652
150 - 305 +6/-0 mm +10/-0 mm +10/-0 mm 10mm/2m 10mm/2m
CORTAMOS QUALQUER

MEDIDA SOB PEDIDO!
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LIGAS ESPECIAIS

HOKOTOL®

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as
propriedades de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta
resisténcia, o que as torna ideiais para ferramentas industriais.
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COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
---------

Minimo 57 0.08 -
Maximo 0.30 0.35 2.6 0.1 2.6 0.05 7.6 0.25 0.06

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICACOES
® Excelente maquinacao ® Moldes de sopro para injecao plastica
® Propriedades mecanicas uniformes na espessura ® Pecas técnicas direcionadas para a indlstria de

totalda placa

® Excelentes propriedades mecanicas no centro das

placas

® Excelente estabilidade dimensional durante e apés

perfuracdo (almofadas; placas de forca)

Pecas de maquinas para requisitos de alta resistén-
cia com baixo peso

Componentes de maquinas em que seja necessario

maquinacao (libertacéo de tensoes) alta resisténcia e baixo peso

® Excelente condutividade térmica e elétrica ® Componentes mecanicos com elevadas proprieda-

. des mecanicas
® Excelente polimento

CONDUTIVIDADE
ELETRICA/TERMICA

SOLDABILIDADE

180
HB

DUREZA
BRINNEL

DENSIDADE

MAQUINACAQ
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LIGAS ESPECIAIS .
PROPRIEDADES MECANICAS

4]
<
o
ESPESSURAS Rm Rp0.2 A50 &
(mm) (MPa) | (MPa) (%) w
7]
100 575 532 78 S
=
200 533 479 3.6
300 535 483 3.2

Propriedades tipicas de tracao em temperatura ambiente;
medidas pelo S/4; direcao de teste L-T

PROPRIEDADES FiSICAS
Densidade 283 g/cm?
Médulo de Elasticidade 70 300 MPa
Coeficiente de dilatac&o Linear 23.510°%/K
Condutividade térmica 154 W/mK
Condutividade elétrica 23 m/0Ohm mm?
PROGRAMA DE FABRICO
PLACAS
(mm) (max. / mm) (max. / mm)
8-10 2000 10000
125 1537 4000
150 1270 4000
170 - 180 1220 3800
200 1050 3550

Outras medidas mediante pedido.

CORTAMOS QUALQUER
MEDIDA SOB PEDIDO!
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LIGAS ESPECIAIS

WELDURAL®

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as
propriedades de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta
resisténcia, o que as torna ideiais para ferramentas industriais.
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COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
---------

Minimo 0.10 0.02
Maximo 0.3 0.4 6.8 0.4 0.10 - 0.10 0.25 0.10

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICACOES

® Muito boa condutividade térmica ® Moldes de injeccdo e sopro

® Excelente condutividade elétrica ® Moldes para pecas de altas temperaturas

® Maior estabilidade térmica ® Pecas mecanicas de alta precisao (requer elevada
® Excelente estabilidade dimensional estabilidade dimensional)

@ Muito boa maguinacdo e polimento ® Moldes com construc@es soldadas

® Elevada resisténcia ao desgaste @ Engenharia de refrigeracao

® Propriedades mecanicas extremamente uniformes ¢ Componentes de maquinas

® Excelente soldabilidade

® Boa resisténcia a corrosao

CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINNEL

02



LIGAS ESPECIAIS .
PROPRIEDADES MECANICAS

4]
<
o
ESPESSURAS Rm Rp0.2 A50 &
(mm) (MPa) | (MPa) (%) :
100 449 BEh 8.9 E
=
200 436 329 6.8
300 427 327 4.0

Propriedades tipicas de tracao em temperatura ambiente;
medidas pelo S/4; direcao de teste L-T

PROPRIEDADES FiSICAS
Densidade 2.84 g/cm?
Médulo de Elasticidade 73 800 MPa
Coeficiente de dilatacdo Linear 22.510%/K
Condutividade térmica 130 W/mK
Condutividade elétrica 17.4 m/0Ohm mm?
PROGRAMA DE FABRICO
PLACAS
(mm) (max. / mm) (max. / mm)
8-100 3140 3700
125 2510 3700
150 2090 3700
175 - 200 1850 3700
225 - 250 1500 3700
275 - 350 1450 3500
375 - 400 1450 3300
500 1450 3000

Outras medidas mediante pedido.

CORTAMOS QUALQUER
MEDIDA SOB PEDIDO!
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LIGAS ESPECIAIS

2 TABELA COMPARATIVA - INJECAO DE MIOLDES
E = Pressao
: Material (°C)] Molde (°C) ]Injecdo (bar) (CEDD) CAST CERTALSPC | ALUMOLD | WELDURAL
'é Polietileno BD (PEBD) 160 - 260 20-70 500 - 1000
Polietileno HD (PEHD) 260 - 310 50-70 600 - max. 30 -100%
Polipropileno (PP) 250 - 270 40-100 600 - max. 50 - 100%
Poliestireno (PS) 180 - 230 20 - 60 1000 - max.
Poliestireno CHOC (PSC) <250 45 - 60
SAN 220 - 260 50-70 1000 - max.
ASB 220 - 280 60 - 80 800 - 1400
Poliamida 6/6 (PA6/6) 250 - 290 80-90 700 - 1200 30 - 100 %
Poliamida 6 (PA 6) 240 - 290 80 -90 800 - 1300 20 - 60 %
Poliamida 11 (PAT11) 230 - 300 30-90 400 - 700
POM 180 - 220 50 - 120 800 - 2000 PI
PC 270 - 320 80 -120 800 - 2000 70 %
PETP 260 - 270 140 1200 - 1700
PETP amorfo 270 - 290 70-80 1000 - 2000
PBTP 260 - 270 40 -50 1200 - 1700 60 - 100 %
PPO 260 - 300 80 - 110 1000 - 2000 60 - 80 %
PVC 170 - 190 50 - 60 1200 - 1400 50 - 80 %
PMMA 200 -250 40-90 500 - 2000 8
PA 6/6 + fibras de vidro 260 - 290 90 -120 900 - 1500 40 -100 %
PA 6 + fibras de vidro 240 - 290 90 -120 1000 - 1500 20 - 60 %
PC + fibras de vidro 300 - 325 90 - 110 1000 - 200 70 %

ECONOMIA - PRODU(,ZI\O DE 100.000 PECAS

MATERIA - PRIMA 7.6Kgx 2.5 €/Kg 190 € 26 Kg x 10€/Kg 260 €
MAQUINACAQ 100 H. x 30€/H. 3.000€ 60 H. x 30€/H. 1.800€
TOTAL 3190 € 2.060 €
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LIGAS ESPECIAIS

ESPESSURAS MAXIMAS

<

\

80 mm 80 mm
UNIDAL PLANOXAL 60

\
\

100 mm 112 mm
PLANOXAL 50 CONTAL

\
\

120 mm 140 mm
ALPLAN CERTAL

(1

\

150 mm 500 mm
TEMPRAL FIBRAL

n
n

1000 mm 1000 mm
ALCAST CERTAL SPC
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SERIE 2

AW 2007

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as propriedades
de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que as torna
ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
| etementos | si f Fe ] cu fmn]mgf crzn | Ti | NifPo]oBi]osn] oAl
= = 33 - = 0.8 = - -

05 04 - -
Maximo 08 08 46 1 1.8 01 08 02 02 1 02 02 Resto

Minimo

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICA(;ﬁES

@® Liga com as propriedades mecanicas mais elevadas ® Parafusos
. . . L ® Porcas
® Muitas vezes selecionada quando é necessario
combinacdo de boa maquinacdo e elevadas proprie- @ Roscas
dades mecanicas
® Barras roscadas

@® Baixa resisténcia a corrosao

CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINNEL
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SERIE 2 ~
PROPRIEDADES MECANICAS

CALIBRADO EXTRUDIDO
ESTADO DIAMETRO Rp0.2 ESTADO DIAMETRO Rp0.2
RS S
<30 T4, T4510, T4511 =80
T3 30-<=80 340 220 6 95 T4,T4510, T4511 80 - <200 340 220 8 95
T351 =80 370 240 5 95 T4, T4510, T4511 200 - < 250 330 210 7 95
PROPRIEDADES FiSICAS
Densidade 2.85g/cm?
Médulo de Elasticidade 71000 MPa
Coeficiente de dilatacdo Linear 235706 K"
Condutividade térmica 140 W/mK
Condutividade elétrica 53 - 49 MS/m
PROGRAMA DE FABRICO
BARRAS BARRAS QUADRADAS
mm mm mm
p. standard 3000mm p. standa ] Comy tandard 3000mm
18 e} ® 120 ® e} 30 o o
20 e} L] 125 L] e} 35 e} e}
25 o ® 130 o o 40 o o
26 o ) 140 ) o us o o
30 o o 150 ) o 50 o o
32 o ° 160 ° o 60 o o
35 o ° 170 ® (e} 70 o) o)
40 o ° 180 ° o 80 ° o
45 o o 190 o o 90 e} e}
50 o o 200 L o 100 ° o
55 ° ° 210 ° o 110 o o
60 o ) 220 L] o 120 o o
65 o [ 225 [ (¢} 130 o o
70 ° ° 250 ° o 150 o o
75 bl o 254 bl o Toutras espessuras disponiveis sob consulta.
80 O ° 260 ° o 2 Extrudidas
85 ° ° 270 ° o) 3 Calibradas
90 (@) ® 275 @) (o)
100 o ° 300 ° o
110 ° o 304.8 ° (¢}
115 ® 9
T0utros diametros disponiveis sob consulta.
@ Standard: normalmente em stock co RTAM 0 s Q UALQ U E R
. samdar: et 13 gt o ek, rodutl o pedos oo s oo espcils MEDIDA SOB PEDIDO!
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SERIE 2

AW 201

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as propriedades de excelen-
te maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que as torna ideiais para ferra-
mentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
| etementos | si | fe | cw | P | B ] o | oz | T ] AL
- = 5 0.2 - = - -

Minimo 0.2
Maximo 0.4 0.7 6 0.4 0.6 - 0.30 - Resto

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICACOES

® Facilmaguinacao com qualquer equipamento ® Parafusos

® Menor corte de tensao que a maioria das ligas ® Porcas

@® Vida prolongada de ferramentas de corte ® Roscas

® Limalha muito fina ® Barras roscadas

® Elevadas propriedades mecanicas

@® Possibilidade de anodizar pecas acabadas em
diferentes cores

CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

90
HB

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINNEL
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SERIE 2 ~
PROPRIEDADES MECANICAS

CALIBRADO EXTRUDIDO
ESTADO | DIAMETRO Rm Rp0.2 A HB ESTADO | DIAMETRO Rm Rp0.2 A HB
EEEFERE ESEEREEE
T3 =40 320 270 10 90 T6 <75 310 230 8 10
T3 40 - <50 300 250 10 90 T6 75 - =200 295 195 8 110
T3 50-=<80 280 210 10 90
T8 =80 370 270 8 115
PROPRIEDADES FiSICAS
Densidade 2.83 g/cm?
Médulo de Elasticidade 70 000 MPa
Coeficiente de dilatacao Linear 22.910°K"!
Condutividade térmica 151 W/mK
Condutividade elétrica 53 -49 MS/m
PROGRAMA DE FABRICO
BARRAS BARRAS QUADRADAS
(mm) (mm)
3 (¢} (¢) 20 o o
4 o (e} 100 ) o
5 (©) ® TOutras espessuras disponiveis sob consulta.
6 o °
7 o °
8 o [
9 ° (¢}
10 ° o
1 [ (¢}
12 ° o
14 (¢} o
15 ® o
16 ° o
18 (e} )
19 o °
20 o o
21 o o
22 o o
25 o (¢}
26 o o
32 o L]

T0utros diametros disponiveis sob consulta.

@ Standard: normalmente em stock ~ N
@ Semi-standard: normalmente nao disponivel em stock, quantidade minima para producéo: 1 placa M E D I DA So B P E D I D o I
O Nao-standard: normalmente nao disponivel em stock, produzido sob pedido e sujeito a condicées especiais .
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SERIE 2

AW 2017 A

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as proprie-
dades de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o
que as torna ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
Minimo 0.2 - 3.5 0.4 0.4 - - - -

Maximo 0.8 0.7 4.5 1 1 0.1 0.25 0.15 Resto

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICA(;f)ES

® Resisténcia mecanica muito alta ® Pecas de avides, veiculos e maquinas, submetidas a

A N - tensoes elevadas
® Resisténcia moderada a corrosao

® Pecas forjadas de grande resisténcia

@® Elementos estruturais que requeiram elevadas
caracteristicas mecanicas

CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINELL

02



SERIE 2 ~
PROPRIEDADES MECANICAS

ESPESSURAS Rm Rp0.2 A50 HB
(de...até) (MPa) | (MPa) (%)
430 285 16 10

8-25mm
25-60 mm 430 275 16 110
60 - 120 mm 420 270 15 110
»
PROPRIEDADES FISICAS
Densidade 278 g/cm?
Médulo de Elasticidade 72 000 MPa
Coeficiente de dilatacao Linear 3.6 106K
Condutividade térmica 125 - 140 W/mK
Condutividade elétrica 53 - 49 MS/m
PROGRAMA DE FABRICO
BARRAS BARRAS QUADRADAS
(mm) (mm)
Comp. standard 3000mm
20 (¢} o 20 (¢} °
25 o ) 30 o )
30 o o 40 o o
32 o ) 100 o )
40 (©) (©) TOutras espessuras disponiveis sob consulta.
42 o )
45 o o
50 ° o PLACAS
60 ® © ESPESSURA LARGURA
70 o o (mm) (mm)
90 © © 8-70 2020
100 o o
10 ° o 71-80 1800
120 2 2 81-90 1520
130 o o
140 ° ° 91-100 1303
T Outros diametros disponiveis sob consulta. 101 - 110 1100
111-120 1050
CORTAMOS QUALQUER
g MEDIDA SOB PEDIDO!

02|



SERIE 2

AW 2030

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as propriedades
de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que as torna
ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
Minimo - - 3.3 0.2 0.5 - - - -

Maximo 0.8 0.7 4.5 1 13 0.1 0.5 0.2 Resto

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

® Combinacao de boa maquinacao e elevadas
propriedades mecanicas

® Baixa resisténcia a corrosao

CONDUTIVIDADE

APLICACOES

® Parafusos
® Roscas

® Barras roscadas

SOLDABILIDADE

ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ

02

DUREZA
BRINNEL

DENSIDADE



SERIE 2 ~
PROPRIEDADES MECANICAS

CALIBRADO EXTRUDIDO
ESTADO DIAMETRO Rp0.2 ESTADO DIAMETRO Rp0.2
RSP
=30 T4, T4510, T4511 =80
T3 30-<=80 340 220 6 15 T4,T4510, T4511 80 - <200 340 220 8 15
T351 =80 370 240 5 15 T4, T4510, T4511 200 - < 250 330 210 7 115
PROPRIEDADES FiSICAS
Densidade 2.85g/cm?
Médulo de Elasticidade 71000 MPa
Coeficiente de dilatac&o Linear 23.570°5 K"
Condutividade térmica 140 W/mK
Condutividade elétrica 53 -49 MS/m
PROGRAMA DE FABRICO
BARRAS BARRAS QUADRADAS
(mm) (mm) (mm)
Comp. standa Omm Omm omp. standard 3000mm
18 o o 15 o) o) 35 °
20 ° ° 120 ° (¢} 40 (¢}
25 ° o 125 (¢} (¢} 45 e}
30 [ J (@) 130 [ J O 50 (@)
32 ° (¢} 140 ° (¢} 60 e}
35 ° o) 150 ° o) 70 °
40 ) o 160 () (¢) 80 )
45 ® (@) 170 ® (@) 90 ®
50 o) o) 180 o) o) 100 o
55 o o 190 ° o 110 °
60 ° o 200 o o 120 °
61 ® ©) 210 ® o 130 ®
65 ° (¢} 215 ° (¢} 150 °
70 o o 220 o o T Qutras espessuras disponiveis sob
75 o) o) 225 ° o) consulta.
80 o (¢} 250 o (¢}
81 ® (o) 254 ® (o)
85 (e} o 260 e} e}
90 ® (@) 275 (0] (¢]
100 ° (e} 300 e} o)
110 ° o 325 o o
TOutros diametros disponiveis sob consulta.
S CORTAMOS QUALQUER
sl el MEDIDA SOB PEDIDO!
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SERIE 5

AW 5083

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as proprieda-
des de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que
as torna ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
Minimo - - = 0.4 4 - - _ _

Maximo 0.4 04 0.1 1 49 0.2 0.25 0.1 Resto

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICA(;ﬁES

Boa maquinacao @® (Conjuntos mecanicos soldados

Excelente estabilidade dimensional Inddstria quimica

®
Muito boa soldabilidade ® Engenharia de refrigeracao
®

Protétipos de placas de suporte de moldes, moldes

de sopro e ferramentas para moldes

®

®

®

@® Excelente resiténcia a corrosao
® Muito boa condutividade térmica
®

. Equipamentos e recipientes
Excelente anodizacao quip P

® Construcao naval

CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINNEL

02



SERIE S
PROPRIEDADES MECANICAS PROPRIEDADES FiSICAS

ESPESSURAS | Rm Rp0.2 | A50 Densidade 2.66 g/cm’
(mm) (MPa) | (MPa) (%) Maédulo de Elasticidade 71000 MPa
100 293 153

20.5 Coeficiente de dilatacao Linear 24.210%/K
200 286 135 21.8 Condutividade térmica 120 W/mK
300 265 120 12 Condutividade elétrica 17 -19 m/0Ohm mm?

Propriedades tipicas a temperatura ambiente; medidas a S/4;

Direcao de teste L-T

2

PROGRAMA DE FABRICO
PLACAS
(mm) (max. /mm)| (max./ mm)

8-10 3300 12 000
10 - 20 3300 22000
20-30 3300 18 000
30-40 3300 12 000
40 - 50 3300 8 000
50 - 60 3300 6000
60 - 80 3300 5000
80 - 100 3300 3500
100 -120 3300 2500
120 -150 3000 3000
150 - 178 2500 3000

- d
S MEDIDA SOB PEDIDO!
lLem stock, produzido sob pedido e sujeito a condices especiais °

02|



SERIE 5

AW 5083 RETIFICADO

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as propriedades
de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que as torna
ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
- - - - 4.0 - -

Minimo 0.05 -
Maximo 0.4 0.4 0.1 0.1 4.9 0.25 0.25 0.15 Resto

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

® Excelente estabilidade dimensional

@® Baixo nivel de tensdées residuais internas, o que
reduz notavelmente os efeitos de deformacao do
material durante a maquinacao

@® Planicidade uniforme em toda a placa

@® Tolerancia de espessura garantida +/- 0.1mm

MAQUINACAQ

02

CONDUTIVIDADE
ELETRICA/TERMICA

68
HB

DUREZA
BRINNEL

APLICACOES

® Utilizacao em padrbes e modelos

@® Ferramentas de controlo e calibracao

SOLDABILIDADE

DENSIDADE



SERIE 5 .
PROPRIEDADES MECANICAS

VALORES NOMINAIS

ESPESSURAS Rm Rp0.2 A50
(de...até) (MPa) (MPa) (%)

6-1200mm 230-290 110-130 15 70-80
»
PROPRIEDADES FISICAS
Densidade 2.66 g/cm?
Médulo de Elasticidade 70 000 MPa
Coeficiente de dilatac&o Linear 23.5x10-°K"
Condutividade térmica 110 - 140 W/mK
Condutividade elétrica 16 -18 m/Q mm?
PROGRAMA DE FABRICO
PLACAS

ESPESSURA | DIMENSOES
(mm) (mm)

6-12 1520 x 3020 mm
15-100 2150 x 4000 mm

TOLERANCIAS
(mm) ESPESSURA € TRANSVERSAL
+01mm 0.77 - 0.85 mm
=26-<13 =01 mm 0.38 - 0.44 mm
=13 =01 mm 0.0 - 014 mm

CORTAMOS QUALQUER
S MEDIDA SOB PEDIDO!

O Nao-standard: normalmente nao disponivel em stock, produzido sob pedido e sujeito a condicdes especiais

02|



SERIE 5

AW 5083 CAST

ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)

Minimo

Maximo 0.4 0.4 0.1 0.1

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

® Excelente estabilidade dimensional

@® Baixo nivel de tensdées residuais internas, o que
reduz notavelmente os efeitos de deformacao do
material durante a maquinacao

® Disponibilidade imediata (espessuras até 500mm)

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as propriec
de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que ¢

CONDUTIVIDADE

49 0.2 0.25 0.25 Resto

APLICACOES

® Utilizacao em padrbes e modelos
@® Ferramentas de controlo e calibracao
® Moldes de protétipos

@® Moldes para termo-formacao

SOLDABILIDADE

ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ

02

DUREZA
BRINNEL

DENSIDADE



SERIE 5 .
PROPRIEDADES MECANICAS

VALORES NOMINAIS

ESPESSURAS Rm Rp0.2 A50
(de...até) (MPa) (MPa) (%)

20-220mm 230-290 110-130 15 70-80
»
PROPRIEDADES FISICAS
Densidade 2.66 g/cm?
Médulo de Elasticidade 70 000 MPa
Coeficiente de dilatacdo Linear 23.5x10°°K"
Condutividade térmica 110 - 140 W/mK
Condutividade elétrica 16 -18 m/Q mm?
PROGRAMA DE FABRICO
PLACAS

ESPESSURA DIMENSOES
(mm) (mm)

6-12* 1520 x 3020 / 1570 x 3670 / 2160 x 4000
15-100** 1520 x 3020 /1570 x 3670 / 2160 x 4000

*de5em5mm
**de10 em 10 mm

TOLERANCIAS
(mm) ESPESSURA LARGURA COMPRIMENTO
<150 -0/+2.5 mm -0/+10 mm -0/+20 mm
>150 -0/+5 mm -0/+10 mm -0/+20 mm

andard: normalmente em stoc| - -
em onivel em stock, quantidade minima para produgao: 1 placa M E D I DA SO B P E D I D 0 I
O Nao-standard: normalmente nao disponivel em stock, produzido sob pedido e sujeito a condicdes especiais O

02|



SERIE 5

AW 5754

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as proprieda-
des de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que
as torna ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
- - - - 2.6 - - - -

Minimo

Maximo 0.4 0.4 0.01 0.5 3.6 0.3 0.2 0.15 Resto

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICAgﬁES
® Média resisténcia mecanica, também em estado @® Barcos e veiculos
recozido

® Recipientes e electrodomésticos
@® Excelente resisténcia a corrosao, em particular a

B @® Industri imi imentar
agua do mar dustria quimica e alimenta

o ) ® . s
® Facil conformacio Arquitectura e mobiliario urbano

® Boa soldabilidade

CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINNEL

02



SERIE 5 .
PROPRIEDADES MECANICAS

ESTADO ESPESSURAS Rm Rp0.2 A50
METALURGICO (de...até) (MPa) | (MPa) (%)
190 80 12

0.2-05mm
O/HIT 0.5-15mm 190 80 13
15-3mm 190 80 16
3-6mm 190 80 18
0.2-05mm 220 170 4
H12 0.5-1.5mm 220 170 5
1.5-3 mm 220 170 6
3-6mm 220 170 7
0.2-05mm 220 130 7
H22/H32 0.5-1.5mm 220 130 8
15-3mm 220 130 10
3-6mm 220 130 n
»
PROPRIEDADES FISICAS
Densidade 2.67g/cm?
Médulo de Elasticidade 70 000 MPa
Coeficiente de dilatacao Linear 23.210°
Condutividade térmica 130 - 140 W/mK
Condutividade elétrica 53 - 49 MS/m
PROGRAMA DE FABRICO
PLACAS
ESPESSURA 10)(()0 10)%0 12)%0 12)%0 15)(()0
(mm) 2000 | 2020 | 2500 | 2520 | 3000
1 o [ ] [ ] [ ] [ ]
1.5 o [ ) [ ] [ ) [ )
2 (] [ ] [ ] [ ] [ ]
2.5 - o [ ] [ ] [ )
3 o [ ) [ ] [ ) [ )
4 [} o o o (@]
5 o [ ) [ ] [ ) [ ]
6 o ° ) ° )
8 - [ ] [ ] [ ] [ ]
10 - [ ) [ ] [ ) [ ]
12 = ) ) ° )
20 - o [} [ J [ )
S CORTAMOS QUALQUER
A MEDIDA SOB PEDIDO!

02|
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SERIE 5

AW 5754 ANTI-DERRAPANTE

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as propriedades
de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que as torna
ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
Minimo - - - - 2.6 - - - -

Maximo 0.4 0.4 0.01 0.5 3.6 0.3 0.2 0.15 Resto

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICAgﬁES
@ Alta resisténcia mecanica ® Pavimentos antideslizantes
@ Alta resisténcia a corrosao @® Plataformas e escadas

® Pranchas e corredores em instalacoes industriais

@® Arquitectura de interiores

CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINNEL



SERIE 5 .
PROPRIEDADES MECANICAS

ESTADO ESPESSURAS Rm Rp0.2 A50
METALURGICO (de...até) (MPa) | (MPa) (%)
190 80 12

0.2-05mm
O/HT 0.5-1.5mm 190 80 13
15-3mm 190 80 16
3-6mm 190 80 18
0.2-0.5mm 220 170 4
H12 0.5-1.5mm 220 170 5
1.5-3 mm 220 170 6
3-6mm 220 170 7
0.2-05mm 220 130 7
H22/H32 0.5-1.5mm 220 130 8
15-3mm 220 130 10
3-6mm 220 130 1
»
PROPRIEDADES FISICAS
Densidade 2.67g/cm?
Médulo de Elasticidade 70 000 MPa
Coeficiente de dilatacao Linear 23.210°
Condutividade térmica 130 - 140 W/mK
Condutividade elétrica 53 - 49 MS/m
PROGRAMA DE FABRICO
PLACAS
(mm) (G 2000 2500 3000
15 2.5/3.0 O o ()
2 2.8/3.5 Qo o [ ]
2.5 3.5/4.0 o O [}
3 3.8/4.5 o o [}
4 4.8/4.5 o o [}
4.5 5.5/6.0 o o [ ]
5 5.8/6.5 O (o) [ ]
6 6.8/7.5 o o o
8 8.8/9.5 o o o
@ Standard: normalmente em stock co RTAMOS QUALQU ER
A MEDIDA SOB PEDIDO!
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SERIE 6

Liga 6082
Liga 6026LF
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SERIE6

AW 6082 LAMINADO

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as propriedades
de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que as torna
ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
0.7 - - 0.6 - - - -

Minimo . 0.4
Maximo 1.3 0.5 0.1 1 1.2 0.25 0.2 0.1 Resto

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICACOES
® Boa soldabilidade @ Carris ferroviarios
@ Boa resisténcia a corrosao @ [ndustria de construcdo naval
® Bom polimento @ Trocador de calor
® Boa anodizacao ® Engenharia Mecanica
® Jigs e acessérios
® Ferramentas
® Moldes

CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINNEL



SERIE 6 .
PROPRIEDADES MECANICAS

ESPESSURAS Rm Rp0.2 A50
(mm) (MPa) | (MPa) (CH)
100 350 310

10.2
200 340 289 101
300 347 297 76

Propriedades tipicas a temperatura ambiente; medidas a S/4;
Direcao de teste L-T

»

PROPRIEDADES FISICAS

Densidade 270 g/cm?

Médulo de Elasticidade 70 000 MPa

Coeficiente de dilatacao Linear 23.410°%/K

Condutividade térmica 170 W/mK

Condutividade elétrica 27 m/0Ohm mm?
PROGRAMA DE FABRICO
BARRAS PLACAS

DIAM." | EXTRU.2 | CALIB3 | DIAM. | EXTRU.? | CALIB3 ESPESSURA | 1520 | 1520 | 1520 | 1520
(mm) (mm X X X X
Gl 3020 | 3020 | 3020 | 3020
6 ° ° [ ] [ ]

Comp. standard 3000mm

e} ) 75 ° e} 8 ° ° ° )

o ® 80 [ (¢} 10 ® (] ® [}
10 o ® 85 [ o 12 [} [} [ °
12 (e} [} 90 [ ] o 15 ] ® ° °
14 ¢} o 100 o ¢} 20 [ ° ° °
15 (e} [} 110 [ (¢} 25 ® ] [ ] (]
16 o [ 120 ° o 30 ® [ ° )
18 (e} [ ] 125 [ o 35 ® (] [} ®
20 ° o 130 ° e} 40 [ ) ) °
22 ® [} 140 [ o 45 ° ® ) )
25 ° ) 150 ° e} 50 () ) ) )
26 (¢] [} 160 ] (e} 55 (] ® ° [
28 o ) 170 (¢} e} 60 ° ° ° )
30 ° [ 180 [} o 65 o ¢} o o
31 ® o 200 ) o) 70 [} [} [ °
32 o ° 203.2 ° o 75 ® ® [ °
35 ° [} 210 ° (o) 80 L) ® ) )
36 (e} [ ] 220 (0] o 90 ® (] [} ®
38 ¢} ° 225 ° ¢} 100 [ ) ° °
40 [} (@) 230 [ o) 10 ® ) ) )
45 (] (e} 240 ) e) 120 [} [} ® ®
50 ) () 250 o o
55 o o 260 o o
60 o o 300 ° o
65 ° o 350 ° o
70 ) o 400 o o

T0utros diametros disponiveis sob consulta.
2 Extrudidas
3 Calibradas

CORTAMOS QUALQUER
MEDIDA SOB PEDIDO!

ooe
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SERIE 6

AW 6026LF oo i
ISENTO DE ESTANHO

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
ctementos | si | Fe | cu [ wn g [ [ zn | T [ o0 | Po | B[ Al
0.6 - - = = - 0.5 -

Cu
Minimo 0.6 - 0.2 0.2
Maximo 1.4 0.7 0.5 1 1.2 0.3 0.3 0.2 0.05 0.05 1.5 Resto

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICACOES

@ Boa maquinacao (particularmente adequada para @ Indlstria Automdvel (vai de encontro aos requisitos
torneamento de alta velocidade) mais rigorosos, tais como os sistemas de travagem)

® Boa resisténcia a corrosao ® IndUstria elétrica e eletronica

@® Propriedades mecanicas médias-altas ® Parafusos, porcas e pecas roscadas

® Adequado para anodizacao decorativa e industrial ® Valvulas

@® Boa soldabilidade ® Componentes Oleo-hidraulicas

® Também pode ser usadas para forjamento a quente ® Componentes Pneumaticos

® Componentes na Industria da Defesa

POLIMENTO CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA

=+100°C

MAQUINABILIDADE DUREZA DENSIDADE
BRINNEL
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SERIE 6 .
PROPRIEDADES MECANICAS

CALIBRADO EXTRUDIDO

ESTADO Rm Rp0.2 A HB ESTADO Rm Rp0.2 A HB
(MPa) | (MPa) (%) (MPa) | (MPa) (CH)
T6 370 300 8 95 T6 370 300 8 95

T8 345 315 4 95
T9 360 330 4 95
PROPRIEDADES FISICAS
Densidade 272 g/cm?
Médulo de Elasticidade 69 000 MPa
Coeficiente de dilatacao Linear 23.410%/K
Condutividade térmica 172 W/mK
Condutividade elétrica 39 m/0Ohm mm?
PROGRAMA DE FABRICO
BARRAS
ESTAD DIAMETRO | COMPRIMENTO
CALIBRADO 6-76.2 3000
EXTRUDIDO 30 - 254 3000
BARRAS QUADRADAS
ESTADO ESPESSSJRA COMPRIM)ENTO
(mm (mm
CALIBRADO 10 - 65 3000
EXTRUDIDO 20 -165 3000

CORTAMOS QUALQUER
MEDIDA SOB PEDIDO!

02|







SERIE 7

Liga 7021
Liga 7075

SERIE

]



SERIE 7

AW 7021

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as propriedades
de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que as torna
ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
Minimo - - - - 1.2 - 5 - -

Maximo 0.25 0.4 0.25 0.1 1.8 - 6 0.1 Resto

7 / -
PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICACOES
. ©
.
. ®
®
®
©
©
©
®

CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINNEL

02



SERIE 7
PROPRIEDADES MECANICAS

Rm Rp0.2 AS0 A50
(MPa) (MPa) (%) (%)
350-380 310-340 25-45  110-120

Valores tipicos a temperatura ambiente

PROPRIEDADES FISICAS
Densidade 2.80 g/cm?
Médulo de Elasticidade 70 000 MPa
Coeficiente de dilatacao Linear 23 x10°
Condutividade térmica 125 - 155 W/mK
Condutividade elétrica 21 - 24 m/Q mm?
PROGRAMA DE FABRICO
PLACAS TOLERANCIAS
ESPESSURA | LARGURA | COMPRIMENTO | STOCK ESPESSURA | TOLERANCIA TOLERANCIA
il vl
50 1520 3020 =150 -0/+2.5 -0/+6
60 1520 3020 >150 -0/+5 -0/+6
196 696 996
846 996
200 480 1070
596 1296
210 750 1650
230 750 1650
236 750 1650
1 493 660
750 1650
246 750 1650
250 696 1396
260 490 650
270 596 1296
275 300 550
280 846 846
340 590 660
696 1396
370 496 546
450 846 846

CORTAMOS QUALQUER
MEDIDA SOB PEDIDO!

ooe
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SERIE 7

AW 7075

As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as propriedades
de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que as torna
ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
- - 1.2 - 1 - -

Minimo 2.1 0.18 5.
Maximo 0.4 0.5 2 0.3 2.9 0.28 6.1 0.2 Resto

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICACOES

® Muito boa maquinacao ® Carris ferroviarios

® Bom polimento ® Engenharia mecanica
® Boa estabilidade dimensional ® Automacdo

@® Boas soldabilidade com feixe de elétrons @® Jigs e acessorios

@® Soldabilidade de fusao limitada ® Ferramentas

CONDUTIVIDADE SOLDABILIDADE
ELETRICA/TERMICA

MAQUINACAQ DUREZA DENSIDADE
BRINNEL



SERIE 7
PROPRIEDADES MECANICAS PROPRIEDADES FiSICAS

ESPESSURAS Rp0.2 Densidade 2.80 g/cm?
(mm) (NIPa) (MPa) (%) Modulo de Elasticidade 71000 MPa

100 mm Coeficiente de dilatacao Linear 23.410°%/K
200 mm 492 426 73 Condutividade térmica 130 W/mK
300 mm 501 434 57 Condutividade elétrica 19 m/0Ohm mm?

Propriedades tipicas de tracao em temperatura ambiente;
medidas pelo S/4; direcao de teste L-T

PROGRAMA DE FABRICO

BARRAS PLACAS

DIAMETRO‘ EXTRUDIDAS | CALIBRADAS espessurA’ [ 1000 | 1020 | 1235 | 1440 | 1500 | 1520
X
) (mm) 2000 | 2020 | 3620 | 3020 | 3060

N
ox

o o o o o o
10 = o 3 o ([ ] (@) (@) o (@)
15 - ) 4 o o ) ) ) o
20 (] o 5 o (e} (@) (@) ([ ] o
27 - (o) 6 o o o o o ®
30 ® o 8 o o o () o )
35 - o 10 (@) (¢} o () o )
u0 ° o 12 o o) e} e} o °
45 ° o 15 o (¢} o o o )
50 L o 20 o o o o o )

50.8 (®) (®) 25 (o) o (o) () (o) °
60 ) o) 30 o (¢) (o) (o) o )
70 ® (e} 35 e} 0 e} (e} o ®
78 (] (©) 40 (@) o (@) (@) o (]
80 ® (o) 45 o (¢) () () o) )
85 ® o 50 o o (@) (@) o [
90 ® (o) 60 o o ) o o) )

100 L o 70 o o o o o )
110 [ (@) 80 @) o (o) (o) (o) ®

120 ® o 90 o o o o o )
125 ® (o) 100 (@) o () () 0] ®
130 ° o 110 o o) o o o °

140 ® (®) 120 (o) o (o) () (o) °
150 [ ] (@) 125 o o (@) (@) o (]

160 ) (¢) 130 o o ) ) o )
165 o o 140 o o (¢) (¢) o )
180 L] o 150 o (¢} ) o) o )
190 ) o 160 (o) (¢) (o) (o) (o) )

200 ) o 170 o o o o ) ®

220 ) o 180 o (¢} o o o )

228.6 (@) (©) 200 (o) o (o) ° (o) (o)

230 ® o Toutras espessuras disponiveis sob consulta.

250 ° 1) Barras quadradas disponiveis sob consulta.

260 ° o

280 ° (¢}

300 L] o

330 ° (¢)

340 ) e}

343 () (¢}

350 ) o

400 ° o

450 ° o}

TQutros diametros disponiveis sob consulta.
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PERFIS
As placas grossas de Certal® foram otimizadas para conseguir as propriedades —

de excelente maquinacao, estabilidade de forma e alta resisténcia, o que as torna
ideiais para ferramentas industriais.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO)
0.2 - - = - - - -

Minimo 0.45
Maximo 0.6 0.35 0.1 0.1 0.9 0.1 0.1 0.1 Resto

=~
'i«“_] P,

7

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICA(;(.')ES

® Boa robustez
@ Muito boa resisténcia a corrosao

® Adequado para anodizacao decorativa

® Arquitetura e construcao

Corrimoes e moveis

Caixilhos de portas e janelas

Canos e tubos para sistemas de irrigacao
Componentes elétricos
Piso de camides e reboques

Dissipadores de calor

Escadas

CONDUTIVIDADE
ELETRICA/TERMICA

SOLDABILIDADE

DENSIDADE

DUREZA
BRINNEL

PERFIS
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J
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SERIE 7
PROPRIEDADES MECANICAS

ESPESSURAS | ESTADO Rm Rp0.2 A A50 HB
(de...até) (MPa) | (MPa) (%) (%)
<25 T4 130 65 14 12 50

=3 T5 175 130 8 6 65
3-=<25 T5 160 10 7 5 65
=10 T6 215 170 8 6 75
10-= 25 T6 195 160 8 6 75
<15 Te4 180 120 12 10 65
=10 T66 245 200 8 6 80
10-=25 T66 225 180 8 6 80

PROPRIEDADES FiSICAS

Densidade 270 g/cm?

Maodulo de Elasticidade 69 000 MPa
Coeficiente de dilatacao Linear 23.5x 105K
Condutividade térmica 201 W/mK

PERFIS EM “U" PERFIS EM “T"

BxAxC PESO bxhxe PESO
15x15x 2 0.232 [ 15x15x1.5 0121 (0]
20x20x%x2 0.318 @ 20x20x1.5 0151 (e}
25x15x 2 0.289 @ 20x20x 2 0.185 O
50x25x3 0.799 Q@ 30x30x2 0.272 (0]
60 x30x5 1.559 @ 40x40x 2 0.329 o
60 x40 x5 1.843 @ 40x40x 4 0.357 ©)
80 x40 x & 1722 [ 50 x 50 x 2 0.828 ©)
80x45x%x7 3.096 (] 50x50x5 0.740 (@)
100 x50 x5 2.693 @ 60x60x%x3 1150 ()
100 x50 x 6 3.198 @

140x60x8 4.849 @
150%x 75 %10 9.031 ]
160 x 80 x 10 8.505 @

PERFIS
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PERFIS
PROGRAMA DE FABRICO

TUBOS RETANGULARES TUBOS REDONDOS TUBOS QUADRADOS

Cxlxe PESO Cxlxe PESO CxlLxe PESO Cxlxe PESO
ta) | sTock el ta) | sTock el ey | sTock o ta) | sTock

20x10x 1.5 0.230 10x7x15 0.080 60 x 55 x 2.5 1.219 15x15x 2 0.295
25x15x 1.5 0315 12x10%1 0.098 60 x 54 x 3 1.522 20x20x2 0.408
30x125x15  0.340 16x13x15 0.184 60x50x5 2333 25x25x%2 0.522
30x15%15 0.357 18x16 x 1 0151 60 x 40 x 10 4.241 30x30x15 0.485
30x20x%2 0.522 18x15%15 0.210 70 X 66 x 2 1.210 30x30x2 0.635
40x20x 15 0.485 20x18 x1 1161 70x65x25 1.431 30x30x3 0.919

70 x 64 x 3 1.789
70 x60 x5 2757
70 x 50 x 10 5.339
80x75x25 1.643
80x 74 x3 1.959
80x70x5 3181
80 x 64 x 8 4.889
80x60x10 5.938
85 x 81x2 1.436
85x80x25 1.749
90 x 84 x 3 2.214
90x80x5 3.605
90 x 70 x 10 6.786
100 x 96 x 2 1.663
100 x 94 x 3 2468
100 x90 x 5 4.029
100 x 80 x 10 7.634
106 x 100 x 3 2.621
110x 100 x 5 4.453
10 x90x10 8.482
120 x 114 x 3 2977
120x M2 x 4 3.935
120 x 110 x 5 4.877
120 x 104 x 8 7.600
120 x 100 x 10 9.331
120 x 90 x 15 13.360
125 x 15 %5 5.089
130x125%x 2.5 2704
130 x 100 x 15 14.632
135%x125x5 5.514
200x190 x5 8.270
200x 184 x 8 13.029
200 x 180 x 10 16.116

40 x20x%x2 0.635
40x20x3 0.918
40%x25x2 0.692
40x30x%2 0.748
40x30x4 1.406
50x25x2 0.805
50x30x2 0.862
50x30x3 1.259
50x40x4 1.86
60 x30x2 0.975
60 x 40x 1.5 0.825
60x40x2 1.089
60 x 40 x 3 1.599
60 x40 x &4 2.087
80x40x2 1.315
80 x40 x4 2.54
80x40x5 3119
80 x 60 x & 2.994
100 x40 x2 1.542
100 x 40 x &4 2.994
100 x50 x 2 1.656
100 x50 x 4 3.221
100x 50 x5 3.965
100x 60 x4 3.447
120x40x%x 2 1.769
120 x50 x 2 1.882
120 x 60 x &4 3.901
140x80x 4 4.808
200 %100 x &4 6.617

20x17%x15 0.235
20x16x 2 0.305
22x20x1 0178
22x19x1.5 0.261
25x22x1.5 0.299
25x21x2 0.390
25x20x%x25 0.477
30x27x15 0.363
30x26x2 0.475
30x25x25 0.583
30x24x3 0.687
30x22x4 0.882
30x20x5 1.060
32x29x%x15 0.388
32x27x25 0.626
33x28x25 0.647
33x25x4 0.984
35x31x2 0.560
35x30x 25 0.689
38x35x%x15 0.464
40x37x15 0.490
40x36x2 0.645
40x34x3 0.988
40x30x5 1.484
40x20x10 2.670
45x37x 4 1.391
50 x 47 x1.5 0.617
50x46x2 0.854
50x45x2.5 1.007
50 x 44 x 3 1196
50x40x5 1.909
50 x 30 x10 3.393
60 x 56 x 2 0.984

40 x40 x15 0.655
40x40x 2 0.862
40x40x3 1.259
40 x40 x &4 1.633
50x50x 2 1.089
50 x50 x &4 2.087
50x50 %5 2.549
60 x 60 x 2 1.089
60 x 60 x 4 2.540
70x70x 4 2994
80x80x2 1.769
80x80x3 2.617
80x80x4 3.447
80x80x5 4.269
80x80x8 6.532
100 x 100 x 2 2223
100x100x25 2764
100 x 100 x 3 3.297
100 x 100 x &4 4.355
100x100x10 10197
120 x120 x 2 2.676
120 x 120 x 5 6.521
200 %200 x 5 11.047

© @ © © 6 O 0 06 O 06 © 6 © 06 0 ¢ @0 © 06 © © 06 © 0 0@ © © 0 © © © © © © ¢
© © © © © © © © 0 © @ 0 00 0606 00 0 0 © 06 © © 006 © © 0 o

®@ © ®© © © @ © © © © © 06 © © © 06 © © 0 © 0 © 00 @ © 000 © © 0 0 © © 0 © © 0
® © ®© © © © © © @ 0 0 © © 0 © 0 0 0 0 ©© © 00 © 0 0 0 0 © © 0 0 0 0 0 0 ¢ o

@ Standard: normalmente em stock
@ sem

© Nao-standard: normalmente no disponivel em stock, pro
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SERIE 7
PROGRAMA DE FABRICO

BARRAS “L" LADOS IGUAIS

AxB PESO Exllxa PESO LxLxe PESO
(kg) | STOCK fatuia (kg) | STOCK fatele (kg) | STOCK

15 x 3 0126 ° 50 x 25 3.500 @ 25x25x% 2 0.272 @
15x 8 0.336 ° 50 x 30 1.200 @ 25x25x3 0.400 )
20x3 0.168 ] 60 x 3 0.504 @ 30x30x15  0.249 ]
20x4 0.224 @ 60 x 4 0.672 @ 30x30x%2 0.329 @
20x5 0.280 ° 60 x5 0.840 ° 30%x30x3 0.485 ]
20x8 0.448 @ 60 x 6 1.008 ° 35x35x3 0.570 ]
20 x10 0.560 ® 60 x 8 1.344 ) 40 x40 x 1.5 0.330 @
20x12 0.672 @ 60 x10 1.680 ° 40 x40 x2 0.442 )
25x3 0.210 ° 60 x 12 2.016 ° 40x40x3 0.655 °
25x5 0.350 ° 60 x 15 2.520 ° 40 X 40 x &4 0.862 °
25x8 0.560 [ 60 x 20 3.360 [ 50x50x% 2 0.556 @
25x10 0.700 ° 60 x 30 5.04 @ 50 x 50 x 3 0.825 °
25x12 0.840 ) 70x5 0.980 ° 50 x 50 x 4 1.089 ]
30x3 0.252 ° 70x10 1.960 @ 50 x50 x 5 1.347 °
30x4 0.336 Q@ 70 x 15 2.940 @ 50x50x6 1.599 @
30x5 0.420 ° 70 x 20 3.920 ] 60 x 60 x 3 0.995 ]
30x6 0.504 ° 80 x4 1120 ] 60 x 60 x 5 1.630 °
30x8 0.672 @ 80 x5 1.344 ° 60 x 60 x 6 1.939 °
30x10 0.840 ° 80 x8 2.240 ° 60 x 60 x 8 2.540 °
30x12 1.008 Q@ 80 x10 2.688 ) 80x80x8 3.447 Y
30x15 1.260 ° 80 x15 4.480 @ 100x100x10 5387 °
30%20 1.680 @ 80 x 20 5.600 ° 120x120x10  6.516 °
40 x4 0.448 ° 90 x 10 2.520 )

405 0.560 ° 90 x 15 3780 @ “L" LADOS DIFERENTES
40x6 0.672 ) 100 x 5 1.400 @
40x8 0.896 ° 100x 6 1.680 ° (mm) (kg)

40x10 1120 ° 100x 8 2.240 ° 20x10x15 0121 @
40x12 1.344 ® 100x10 2.800 Ll 20 x10 x 2 0.15T °
40 x15 1,680 ° 100 x 15 4.200 ° 30x15x15 0185 °
40 x 20 2.240 ° 100 x 20 5.600 ° 3020 x 2 0272 °
40 x 30 3.300 ] 120 x10 3.360 ° 40x20x2 0.329 °
50x2 0.280 @ 120 x 20 6.720 @ 45 % 20 x 2 0357 °
503 0420 g [l 3.920 ° 50x30x4 0828 °
S50 x4 0.560 Q@ 150 x10 4.249 ° 504 30 %3 0.740 @
50x%5 0.700 ([ ] 150 x 15 6.373 L] 60x30 x5 1150 °
50 x 6 0.840 [ 150 x 20 8.497 @ 05135 2 1584 @
50x 8 1120 ° 180 x 10 5.098 @ 80 x40 X6 p— =
50x10 1.400 ° 200 x 10 5.665 °

50 x 12 1.680 ] 200 x15 8.497 ]

50 %15 2100 ] 200x 20 11.330 ]

50 x 20 2.800 ° 200 x 30 16.995 ]

CORTAMOS QUALQUER
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-AZEMOS CORTES
A MEDIDA DO SEU
PROJETO!

PECA-NOS ORCAMENTO DE CORTE POR JATO DE
AGUA E REDUZA 0S SEUS CUSTOS COM MATERIAL!

HSAREA




