PERFILES

AW 6063 . vg07s)

La aleacién 6063 es una de las mas populares en la serie 6000, que
ofrece una buena capacidad de extrusion y una superficie de alta
calidad. Excelentes propiedades de soldadura, resistencia a la corrosion
y conductividad eléctrica.

COMPOSICION QUIMICA (% PESO) ens73-3)

---------

Minimo = 0.45 -
Maximo 0.6 0.35 0.1 0.1 0.9 01 01 0.1 Resto

PROPIEDADES MECANICAS (en7ss-2)

BARRAS PERFILES
DIAMETRO | ESTADO Rp0.2* ASO*|HB - BRINELL] ~ ESPESOR | ESTADO| Rm* | Rp0.2* | A* JA50*| HB - BRINELL
(de..hasta) MPa (MPa) %) (%) | DUREZA | DELAPARED (MPa) | (MPa) | (%) ] (%) | DUREZA
<150 8 75 <10 6 215 170 8 6 75
Valores minimos. 10-=25 T6 195 160 8 6 75
TUBOS
=25 6 25 170 10 8 75

*Valores minimos.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS APLICACIONES

® Buena robustez Arquitecturay construccién

® Muy buena resistencia a la corrosion Pasamanos y muebles
® Adecuado para anodizado decorativo Marcos de puertas y ventanas

Tubos y tuberias para sistemas de irrigacion
Componentes eléctricos

Piso de camiones y remolques

Disipadores de calor

Escaleras

PULIDO MECANIZADO SOLDABILIDAD CONDUCTIVIDAD DUREZA DENSIDAD
ELECTRICA/TERMICA BRINELL

Todos los valores presentados son meramente indicativos, Polylanema no se
responsabiliza por la utilizacién de los materiales sin consultar a nuestro departamento técnico.



PERFILES

PROPIEDADES FiSICAS
DENSIDAD 2.70 g/cm?
MODULO DE ELASTICIDAD 69 000 MPa
COEFICIENTE DE DILATACION LINEAL 23.5 x 106K
CONDUCTIVIDAD TERMICA 201 W/mK
CONDUCTIVIDAD ELECTRICA 28 - 34 MS/m

PROPIEDADES T 0 | ot | s ey ——

MECANIBILIDAD BAJO BAJO MEDIO MEDIO MEDIO
FORMABILIDAD EXCELENTE ALTO ALTO ALTO MEDIO
RESISTENCIA A LA CORROSION (GENERAL) ~ EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE
SOLDABILIDAD EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE
SOLDADURA BLANDA EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE

RESPUESTA ALANODIZADO ALTO ALTO EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE




