ALEACIONES ESPECIALES PARA MOLDES

ALUMOLD®-500

Una aleacidon de aluminio de la serie 7000 que sustituye con éxito el acero
en numerosas aplicaciones de moldes. Combina una alta conductividad
térmica, resistencia, facilidad de mecanizado y pulido, con la estabilidad
dimensionaly la consistencia, a través de todo el espesor de la placa. Eluso de
este material resulta en una reducciéon de los costes operativos y en el aumento
de la produccion de piezas. Los moldes de Alumold®-500 deben tener una tempe-

ratura operativa maxima de 110 °C y una tensién de linea de particiéon de 5000 PSI (nominal) y 7200 PSI (maximo).

COMPOSICION QUIMICA (% PESO)

Minimo

Maximo 0.04 0.08 1.6 - 2.4 - 6 - Resto

Informacién transcrita de la ficha técnica del proveedor.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS APLICACIONES
® Excelente mecanizado @® Moldes de inyeccion - soplado
@ Excelente pulido ® Moldes para termoconformados
® Buena estabilidad dimensionaly altas propieda- @® Placas de bases finales
des mecénicas (sin tensiones) 2 B .
® Componentes de maquinas sometidas a elevados
® Posible soldar* (TIG/MIG) esfuerzos mecanicos

® Elevada dureza

Moldes para juguetes e industria automaovil
® Utensilios industriales y soportes
* La soldadura para recarga es posible bajo determinadas condiciones. @® (uias mecanicas

La reduccién de la resistencia en la zona de la soldadura debe tenerse
en cuenta.

PULIDO MECANIZADO SOLDABILIDAD CONDUCTIVIDAD DUREZA DENSIDAD
ELECTRICA/TERMICA BRINNEL

Todos los valores presentados son meramente indicativos, Polylanema no se
responsabiliza por la utilizacién de los materiales sin consultar a nuestro departamento técnico.




ALEACIONES ESPECIALES PARA MOLDES
PROPIEDADES MECANICAS

VALORES MINIMOS GARANTIZADOS VALORES MECANICOS TiPICOS POR DIFERENTES ESPESORES
EE ERE
(de...hasta) (MPa) (MPa) (CH) (de...hasta) (MPa) (MPa) (%) DUREZA
25-76.2mm 25-76.2mm
76.2 -127 mm 550 497 4 76.2 -127 mm 580 530 6 185
127 -152.4 mm 540 476 2.5 127 -152.4 mm 570 520 4 180
152.4 - 203.2 mm 525 473 1 152.4 - 203.2 mm 555 510 2 180
203.2 - 254 mm 405 455 1 203.2 - 254 mm 535 490 15 175
254 - 305 mm 470 435 0.5 254 - 305 mm 510 470 15 175

Informacién transcrita de la ficha técnica del proveedor.

PROPIEDADES FiSICAS
DENSIDAD 2.82 g/cm3
MODULO DE ELASTICIDAD 72 000 MPa
COEFICIENTE DE DILATACION LINEAL 23.710° K"
CONDUCTIVIDAD TERMICA 153 W/mK
CONDUCTIVIDAD ELECTRICA 18 - 22 MS/m

PROGRAMA DE FABRICACION

PLACAS
ESPESOR DIMENSIONES
(mm)
230 1450 x 3020 2820.00 °
250 1450 x 3020 3065.30 °
300 1450 x 3020 3678.36 °

Otras medidas bajo consulta.
Pesos medios de produccion.

VENTAIJAS DE ALUMOLD®- 500

@® Entre tres y seis veces mas conductividad térmica que el acero P20
® Fresado tres a cinco veces mas rapido

@® Pulido hasta cuatro veces mas rapido

@® Acepta tratamiento de superficie para aumentar la dureza

@® Dimensionalmente estable

@ No necesita tratamiento térmico adicional

*Soldadura para recarga é possivel
sob certas condicoes. A diminuicao da
resisténcia na zona da soldadura deve
ser tida em consideracao.

@ Permite soldadura por TIG/MIG*

@ Estandar: normalmente en stock

@ Semi estéandar: normalmente no disponible en stock

O No estandar: normalmente no disponible en stock, producido
por encargo y sujeto a condiciones especiales




